
B7

14

3 4 7

B2 2 Ax17 12 Ax14 Ax12 10

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23
Cotes

Ecart 

sup
Ecart Inf Tolérance A B C D E F G H I J K

C1 1 2 21 95 0,1

C2 2 2 4 7 0,1

C3 3 4 6 5,5 0,1

C4 4 5 9 31 0,1

C5 5 8 21 31 0,1

C6 6 2 5 31 0,1

C7 7 16 21 28 0,1

C8 8 14 21 38 0,1

C9 9 11 14

C10 10 12 16

C11 11 19 21 8,5 0,1

C21 21 21 22 1,75 2,5

C22 22 1 2 1,75 2,5
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Tour CN 2 axes
Mandrin 3 mors durs à 
serrage concentrique 
sur le diamètre 
intérieur, appui 
ponctuel sur brut scié

Scie automatique
Brut D160 d132 
L100mm

Tour CN 2 axes
Mandrin 3 mors durs à 
serrage concentrique 
sur le diamètre 
extérieur 1, appui 
ponctuel sur surface 2

Centre de fraisage 
horizontal à plateau 
tournant (CN 4 axes)
Centrage court sur la 
surface 9, Appuis plan 
sur 7

Centre de fraisage 
Vertical (CN 3 axes)
Centrage court sur la 
surface 6, Appuis plan 
sur 2


